SEGURIDAD EN MOVIMIENTO

INSPECCION Y MANIPULACION
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COMO TOPO EQUIPAMIENTO, LAS CINTAS DE ELEVACION Y AMARRE EXIGEN CUIPADOS
PARA GARANTIZAR LA DURABILIDAD V LA SEGLRIDAD EN LA OPERACION.

PARA EL LSO SEGLRO DE CINTAS EN ELEVACION O AMARRE DE CARGAS,
ANTES DEL MOVIMIENTO ES FUNDAMENTAL:

- INSPECCIONAR LAS CINTAS ANTES DE CADA LSO (OBSERVANDO S| HAY DANOS) ¥V
ASEGLRARSE QUE LA IDENTIFICACION Y LA ESPECIFICACION ESTEN CORRECTAS (ETI-
QUETA DEL PRODUCTO);

- INSPECCIONAR TOPOS LOS ENCAJES Y ACCESORIOS USADOS EN CONJUNTO CON
LA CINTA;

- RETIRAR LA CINTA LEVTEC V¥ ENVIARLA A UNA PERSONA ENTRENADA PARA EXAMEN,
S| HUBIERE DPUDA SOBRE LA APECUACION PARA LSO, O S| CUALQUIER MARCA FUERE
PERPIDA O ESTUVIERE ILEGIBLE;

- NUNCA UTILIZAR CINTAS DAMNIFICADAS;

- VERIFICAR LA EXISTENCIA DE BORDES VIVOS Y PREPARAR PROTECCIONES PARA
EVITARLE DANOS A LA CINTA;

- PROTEGER LAS CINTAS DE BORDES CORTANTES, FRICCION ¥ ABRASION, UTILIZAN-
DOSE REFUERZ0OS Y PROTECCIONES COMPLEMENTARIAS, DE MOPO QUE SE GARAN-
TICE LA SEGLRIDAD Y LA VIDA (ITIL DE LA CINTA;

- CONOCER EL PESO Y EL CENTRO DE GRAVEDAD DE LA CARGA;

- OBSERVAR LAS CONPICIONES DE EMBALAJE O DE AMARRE DE LA CARGA;

- PREPARAR EL LOCAL DE DESTINO;

- LAS AREAS DE MOVIMIENTO DEBEN PROPICIAR CONPICIONES, DE FORMA QUE EL
TRABAJO SEA REALIZADO CON TOTAL SEGLRIDAD Y TAMBIEN DEBEN SER SENALIZA-
DAS DE FORMA ADECUADA, EN LA VERTICAL Y EN EL PISO;

- JAMAS EXCEDER LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS;

EXPEDIENTE
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- OBTENER CATALOGOS TéCNlCOS, PARA MEJORAR EL ENTENPIMIENTO SOBRE EL
PROPUCTO;

- MANTENER EN ARCHIVO PROPIO EL REGISTRO DE INSPECCION DE CINTAS EN uso;
- CONSULTAR A LA EMPRESA FABRICANTE PARA ESCLARECIMIENTOS APICIONALES,
CUANDO HAYA DUDA SOBRE EL PROCEPIMIENTO A SER REALIZADO.

EN CASO ESPECIFICO DE ELEVACION DE CARGAS, ACRECENTAR
LAS STGUIENTES RECOMENDACIONES:

- DESTINAR AREA ESPECIFICA CON SENALIZACION ADECUADA, EN LA VERTICAL Y EN
EL PISO, PARA EL MOVIMIENTO CON USO DE CINTAS;

- VERIFICAR S| LA CARGA ESTA LIBRE PARA MOVIMIENTO;

- CONOCER (SIEMPRE) EL BALANCEO DE LA CARGA;

- COLOCAR EL GANCHO DE ELEVACION PERPENDICULARMENTE SOBRE EL CENTRO DE
GRAVEDAD DE LA CARGA;

- SI LA CARGA PENDE, BAJARLA INMEDIATAMENTE;

- JAMAS SOBRECARGAR EL SISTEMA O EQUIPAMIENTO DE ELEVACION Y POSICIONAR
LA CINTA LEVTEC CORRECTAMENTE EN LA CARGA;

- USAR BANCHOS CON RAPIO DE APOYO NUNCA INFERIOR A UN DIAMETRO DE LUNA
PULGADA DE SECCION LISA Y REDONDA;

- NO COLOCAR MAS DE UN PAR DE CINTAS EN EL MISMO GANCHO;

- OPERAR A MOVIMENTACAO CON SUAVIDAD (EVITAR MOVIMIENTOS BRUSCOS);

- NO SOBREPASAR LA CAPACIDAD DE CARGA DE LOS ELEMENTOS DE SUSTENTACION
YV LA CAPACIDAD DE CARGA DEL PUENTE GRIA O DE OTRO TIPO DE

EQUIPAMIENTO DE 1IZAMIENTO, ATENPIENDO A LAS ESPECIFICACIONES

TECNICAS Y RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE.
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CINTA LEVTEC PLANA GASTADA POR ABRASION
AUNQUE LOS HILOS EXTERNOS NO LLEGUEN A ROMPERSE, PUEPEN Al-
CANZAR UN PUNTO DE PESGASTE (MAXIMO PE 10X) QUE PISMINLYE EL
COEFICIENTE DE SEGLRIDAD DE LA CINTA, HACIENPO SU USO PRECARIO
PARA LA SEGLURIPADR

CORTE EN SENTIPO LONGITUPINAL
OCURRE GENERALMENTE CUANDO LA CINTA LEVTEC ES USADA
EN CONTACTO CON EL AREA NO PLANA DE LA CARGA.
EN EL CASO DE CORTE EN SENTIPO LONGITUDI-
NAL, EN DONDE EL CORTE SOBREPASE 10X
DEL ANCHO DE LA CINTA, LA CINTA
LEVTEC DEBE SER RETIRADA DE LSO
(COLOCADA FUERA DE SERVICIO

Y DESCARTADA, CORTANDO EL
PRODUCTO EN VARIAS PARTES
MENORES PARA GARANTIZAR QUE
NO SEA UTILIZADA).

CORTE EN SENTIPO
TRANSVERSAL

OCLRRE CUANDO LA CINTA LEVTEC SUFRE
TENSION DESEQUILIBRADA O CONTACTO
CON BORDES VIVOS, AGLIDOS O ABRASIVOS.
EN EL CASO DE CORTE EN SENTIDO TRANS-
VERSAL, EN DONDE EL CORTE SOBRE PASE 10X
DEL ANCHO DE LA CINTA LEVTEC, LA CINTA
DEBE SER RETIRADA DE LSO, COLOCADA FUERA
DE SERVICIO Y DESCARTADA.
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 VEA CUANDO USTED DEBE

CAMBIAR LAS CINTAS
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CORTE EN
CINTA LEVTEC
TUBULAR
OCLRRE CUANDO LA CINTA
ES UTILIZADA EN CONTACTO
CON AREA NO PLANA DE LA
CARGA, LA TOLERANCIA OCURRE
APENAS EN POSIBLE CORTE EN LA
“"CAPA" DEL PRODUCTO. JAMAS PO-
DRA SER UTILIZADO ESTE TIPO DE CINTA S
HUBIERE CORTE DE FILAMENTO INTERNO
(COLOCAR FUERA DE SERVICIO Y DESCAR-
TAR, CORTANDO EL PRODUCTO EN VARIAS
PARTES MENORES PARA GARANTIZAR QUE
NO SEA UTILIZADA). EN CASO DE DUDA, EN
LA INSPECCION, ENVIAR EL PROPUCTO PARA
INSPECCION DEL FABRICANTE.

HERRAJES

REALIZAR CONTROLES SOBRE EL ESTAPO DE
LOS HERRAJES EN TODOS SUS COMPONENTES,
COMO TRABAS, CHAVETAS, ETC.
CONTROLAR EL DESGASTE EN LAS PAREDES DE
LAS PIE2AS Y EL ENSANCHAMIENTO PLASTICO OCA-
SIONADO POR SOBRECARGA.
CONSIDERAR ENTRE OTRAS CARACTERISTICAS: ALARGAMIENTO INTERNO VY EXTER-
NO, APLASTAMIENTO EN LOS ESLABONES O CABLE, PANOS MECANICOS, DEFORMACI-
ON VISUAL, DESGASTE POR ARRASTRE Y CORROSION, ENTALLE, TORSION, ETC.
ESPECIFICAMENTE PARA LOS “"6ANCHOS" DEBEN SER RETIRADOS DE LSO CUANDO LA
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ABERTURA DE LA BOCA TENGA UNA DEFORMACION SUPERIOR A 10X, O PRESENTA
PESGASTE EN LAS PAREDES, SUPERIOR A 5X O PRESENTA GRIETAS / RAJADLRAS.
TAMBIEN DEBERA SER INMEDIATAMENTE SUSTITUIDO S| PRESENTA DOBLECES LATERA-
LES (ENCAJE DE LA TRABA DE FIJACION “FUERA DE CENTRO"

LAS ANILLAS DE SUSPENSION DEBEN ASENTARSE CORRECTAMENTE EN EL BANCHO DE
IZAMIENTO.

RAJAPURA EN LA SUPERFICIE

BAJO LSO NORMAL, PLEDEN SLRGIR RAJADLRAS EN LAS FIBRAS DE SUPERFICIE. ESO ES
NORMAL, V SU EFECTO ES MINIMO. ENTRETANTO, LOS EFECTOS SON VARIABLES Y A
MEDIDA QUE EL PROCESO CONTINIIA, SE PUEDE ESPERAR ALGUNA PERDIDA DE CARGA
DE TRABAJO. CUALQUIER RAJADURA SUSTANCIAL DEBERA SER EXAMINADA CRITICAMEN-
TE. LA ABRASION LOCAL (DIFERENTE DE AQUELLA PROVENIENTE DEL LSO GENERAL)
PLEDE SER PROVOCADA POR BORDES AGLIDOS MIENTRAS LA CINTA LEVTEC ESTA BAJO
TENSION, PUDIENDO PROVOCAR PERDIDA SIGNIFICATIVA DE RESISTENCIA MECANICA,

PRV ATRRTA Y
ORI

ANV
ATV AARAMAY

FRICCION




P T N e N T S TS S S S I N gt T SOt N S N g St S Sy i o S gl

CORTES
PUEDEN SER CORTES CRUZADOS O LONGITUPINALES, CAUSANDOLE DANOS A LOS
OJALES O ADEMAS CORTES Y RAJADLRAS, CORTES EN EL AREA DE COSTURA.

ATAQUE QUIMICO

OCURREN EN AREAS DE DEBILITACION O SUAVIZACION DEL MATERIAL, Y SON EVI-
PENCIADOS POR “DESCAMACION" DE LA SUPERFICIE, QUE PLUEDE PRESENTARSE
SUELTA O DESGASTADA,

”
PANO POR CALENTAMIENTO O ERICCION
ESO ES INPICAPO POR LAS FIBRAS QUE ASUMEN APARIENCIA “LISA V BRILLANTE" V, EN
CASOS EXTREMOS, PUEPE OCLRRIR “FLISI()N" PE LAS FIBRAS.
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CORTE LONGITUPINAL CORTE TRANSVERSAL CORTE TRANSVERSAL




TNSPECCION EN BANCADA
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GUIA BASICA PARA INSPECCION DE RUTINA
l. COLOCAR LA CINTA LEVTEC EN UNA SUPERFICIE PLANA;
2. EXAMINAR CON ATENCION AMBOS LADOS;
3, EXAMINAR CUIDADOSAMENTE LOS OJALES;
. EXAMINAR CUIDADOSAMENTE LAS PROTECCIONES Y LOS ACCESORIOS.

INSPECCION PE CINTAS TEXTILES
LEVTEC “EN SERVICIO”

ANTES DE CADA USO, LA CINTA DEBERA SER INSPECCIONADA
CUANTO A DEFECTOS, PARA ASEGLIRAR QUE LA IDENTIFI-
CACION VY LA ESPECIFICACION ESTEN CORRECTAS.

NUNCA USAR UNA CINTA NO IDENTIFICADA O DEFECTUOSA.
ENCAMINAR A LNA PERSONA CALIFICADA PARA EXAMEN,
DURANTE EL USO, PIVERSAS VERIFICACIONES DEBERAN SER
REALIZADAS EN EL SENTIDO DE IDENTIFICAR PEFECTOS,
INCLUYENDO DANOS OCULTOS POR “SUCIEDAD",
QUE PLUEDEN AFECTAR EL USO SEGLRO Y
CONTINUADO DE LA CINTA LEVTEC.

ESAS VERIFICACIONES DEBERAN EXTEND-
ERSE A TOPOS LOS ENCAJES Y ACCE-
SORIOS DE SUSPENSION UTILIZAPOS EN
CONJUNTO CON LA CINTA. S HUBIERE
DUDA SOBRE LA ADECUACION PARA

UsO, O S| CUALQUIER MARCACION
EXIGIDA FUERE PERDIDA O ESTUVIERE
ILEGIBLE, LA CINTA LEVTEC DEBERA SER
RETIRADA DE SERVICIO PARA EXAMEN POR
UNA PERSONA CALIFICADA.
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INSPECCION EN SERVICIO
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PERIOPICIPAP PE LAS INSPECCIONES

LOS PERIODOS DE EXAMEN E INSPECCION DEBERAN SER DETERMINADOS POR LUNA
PERSONA CALIFICADA, CONSIDERANDOSE LAS APLICACIONES, EL AMBIENTE, LA
FRECUENCIA DE USO Y CUESTIONES SIMILARES.

LAS CINTAS QUE NO SEAN UTILIZADAS DEBERAN SER EXAMINADAS POR LO MENOS
UNA VEZ AL ANO, POR LINA PERSONA COMPETENTE Y CALIFICADA PARA ESTA-
BLECER SU ADECUACION SOBRE LA CONTINUIDAD DE LSO.

LOS REGISTROS DE ESOS EXAMENES DEBERAN SER MANTENIDOS.

LAS CINTAS PAMNIFICADAS DEBERAN SER COLOCADAS FUERA DE SERVICIO Y DES-
CARTADAS, CORTANDOLAS EN VARIAS PARTES MENORES PARA GARANTIZAR QUE
NO SEAN UTILIZADAS.

NUNCA TRATE DE EJECUTAR REPARACIONES EN LAS CINTAS LEVTEC POR CUENTA
PROPIA.

-u-.,.u man ”quhiqu'&-ﬁ qamoﬂ-mmm*l‘biv&em:‘&'}i




- cOMO AUMENTAR LA VIDA
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LIMPIEZA

LAS CINTAS LEVTEC PUEDEN SER LAVADAS CON AGLA FRIA Y DETERGENTE / DESEN-
GRASANTE QUE SE ENCUADREN EN EL CUADRO DE RESISTENCIA PRESENTADO EN LA
PAGINA XXX, DE FORMA QUE SE RETIREN ACEITES Y BRASAS ORIUNPOS DEL USO. POR
E£J.: DESENGRASANTE PS 20 DE ROYAL GREASE: FORMA DE LAVADO: DILUIR EL DE-
TERGENTE A BASE DE 10:1, PEJAR EN REMOJO HASTA QUE SE OBSERVE EL DESPREN-
DIMIENTO DE LAS MANCHAS, APLICAR CHORROS DE AGUA FRIA HASTA QUE TODA LA
SOLUCION SEA RETIRADA. EL SECADO DEBERA SER HECHO CON EXPOSICION AL SOL.

ALMACENAMIENTO

DEBE SER EN LOCAL LIBRE DE POLVO Y CALOR EXCESIVO. EN TEMPERATURAS BA-
JAS, AL HABER FORMACION DE HIELO (S| HUBIERE HUMEDAD), PODRA ACTUAR COMO
"AGENTE DE CORTE" Y OCASIONAR UN PANO INTERNO PROVOCAPO POR ABRASION
A LA CINTA LEVTEC. ADEMAS DE ESO, EL HIELO REDUCIRA LA FLEXIBILIDAD DE LA
CINTA ¥, EN CASOS EXTREMOS, HARA QUE EL PROPUCTO SEA INVIABLE PARA LISO.
ESAS FAJAS VARIAN EN UN AMBIENTE QUIMICO, CUANDO ENTONCES SE DEBE BUSCAR
CONSEJO JUNTO AL FABRICANTE O PROVEEDOR. EL CALENTAMIENTO INDIRECTO VY
LIMITADO DEL AMBIENTE, DENTRO DE ESAS FRANJAS, ES ACEPTABLE PARA SECAR LA
CINTA LEVTEC (S| FUERE NECESARIO).

LAS FIBRAS SUPERFICIALES DE LAS CUALES LA CINTA ES PROPUCIDA SON SUSCEPTIBLES
A PEQUENA DEGRADACION VISUAL, CUANDO EXPLESTAS A RADIACION LLTRAVIOLETA.
ANTES DE SER ALMACENADAS, LAS CINTAS DEBERAN SER INSPECCIONADAS SOBRE
DANOS QUE PUEDAN HABER OCURRIPO DURANTE EL USO.

LAS CINTAS LEVTEC NUNCA DEBEN SER ALMACENADAS DAMNIFICADAS.

LAS CINTAS QUE HAYAN QUEDADO MOJIADAS POR EL LSO O COMO RESULTAPO DE
LIMPIEZA DEBERAN SER COLGADAS PARA QUE SEQUEN NATURALMENTE.
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CUIDE LAS CINTAS
LEVTEC Y AUMENTE
LA PURABILIDAD.

AS USTED SIEMPRE
ESTARA TRABATANDO
CON SEGURIPAP.
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RESISTENCIA A COMPONENTES QUIMICOS PE
EFECTOS PETERIORANTES

EL MATERIAL DEL CUAL LAS CINTAS TEXTILES LEVTEC SON FABRICADAS TIENE RE-
SISTENCIA SELECTIVA A SUSTANCIAS QUIMICAS. LA RESISTENCIA DEL POLIESTER A

ESAS SUSTANCIAS ESTA RESUMIDA A SEGLIR:

ACIDOS BASES
MINERALES ORGANICOS OXIPANTES POTASIO AMONIACO SODA
BUENA BLENA BLUENA BUENA BUENA BLENA
REDUCTORES SOLVENTES ORGANICOS
2INC SOPIO ALCOHOLES | ALDEHIDOS | BASOLINA ETERES
BUENA BLENA BUENA MALA BUENA MALA

IMPORTANTE

CUANPO OCURRA PESCARTE,

LAS CINTAS LEVTEC DEBEN SER
INMEDIATAMENTE INUTILIZADAS,
PREVINIENDO EL USO NO
INTENCIONAL O LA TENTATIVA DE

REMIENDO. MAS INFORMACIONES,
COMUNIQUESE CON NOSOTROS:
SAC 0800 7719610
COMERCIAL (013) 3229-6100
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PROPIEDADES FISICAS GENERALES

PUNTO DE ABLAN- TEMPERATURA LIMITE
PUNTO DE FUSION DAMIENTO DE LSO
260 °C 235 CA 210 °C - 40 CA100 €
INELAMABILIDAD:
EL POLIESTER NO PROPAGA LA COMBUSTION, PERO QLEMA E CONTACTO
CON LA LLAMA, NO OBSTANTE, LA COMBLSTION SE EXTINGLE
INMEDIATAMENTE, ASI QUE SE ELIMINA EL CONTACTO CON LA MISMA,

NO USAR LAS CINTAS LEVTEC CON BORDPES VIVOS O ARISTAS SIN LAS
PEBIDAS PROTECCIONES O ARRASTRAR LA CARGA CON LA CINTA.
SIEMPRE CONSULTE EL CATALOGO TECNICO PE TECNOTEXTIL.
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ES LA RELACION ENTRE EL LIMITE DE CARGA DE
TRABAJO ESPECIFICADO Y LA CARGA DE
ROTURA MINIMA EFECTIVA DE LA CIN-
TA LEVTEC. ES USADO EN LOS EN-
SAYOS DE LABORATORIO (PLANIFI-
cACION DE LA CONSTRUCCION DEL
PRODUCTO) PARA ATENDER A LA
LEGISLACION Y GARANTIZAR SU SE-
GLRIDAD EN EL MOMENTO DEL MOVI-
MIENTO. ENTONCES USTED YA SABE: NUNCA EXCEDA
LA CAPACIDAD DE LA CINTA. ESCOJA PRODUCTOS QUE
GARANTICEN SU SEGLRIDAD: COMPRE CINTAS LEVTEC.

LA ETIQUETA AZUL PE LAS CINTAS LEVTEC

SEPA LO QUE LA ETIQUETA AZUL QUE ACOMPANA A LA CINTA PUEDE INDICARLE A USTER

CARGA DE TRABAJO EN DIVERSAS FORMAS <=
MOPELO PE LA CINTA

NOMERO DE ORDEN DE
FABRICACION

FACTOR PE SEGLRIDPAD QUE
LA CINTA OFRECE.

RESPONSABILIPAD / FABRICANTE DE LA CINTA
3 CARGA DE TRABAUO EN POSICION VERTICAL




SEGURIPADP LABORAL
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SE DEBE BRINDAR SEGLRIDAD AL PERSONAL DURANTE LA
ELEVACION Y MOVIMIENTO DE CARGAS. LAS PERSONAS
= £N CIRCULACION EN EL AREA DE PELIGRO DEBERAN SER
s F ALERTADAS DE LA OPERACION YV MANTENIDAS A LINA
( — ( DISTANCIA SEGLRA (NORMALMENTE, UN RARIO MINIMO
DE 3 A 5 M), S| FLUERE NECESARIO, CONFORME EVALLI-
ACION DEL RESPONSABLE POR EL TRABAJO,
LAS PERSONAS DEBEN SER RETIRADAS DEL
AREA DE MOVIMIENTO. LAS MANOS Y
— Al OTRAS PARTES DEL CLERPO DEBERAN
m SER MANTENIDAS LEJOS DE LA CINTA

)

Y DE LA CARGA, PARA EVITAR LESIONES
CUANDO LA CARGA SEA SUSPENDIDA,
SE DEBE TAMBIEN REALIZAR CONSULTA A
LAS NORMAS NR IT (TRANSPORTE, MOVI-
MIENTO, ALMACENAMIENTO Y MANIPULACION
DE MATERIALES), OHSAS 1800I E 150 12480-
I, PARA APOPCION DE PRACTICAS SEGLRAS EN LA
PLANIFICACION ¥ CONTROL DE LA OPERACION DE
ELEVACION (SISTEMAS SEGLIROS DE TRABAJO).
SE DEBE PROCEDER A LN MOVIMIENTO EXPERIMEN-
TAL.
SE RECOMIENDA SUSPENDER LA
HOLGLRA HASTA QUE LA CIN-
TA LEVTEC ESTE ESTIRADA.
LA CARGA DEBERA ENTON-
CES SER LEVEMENTE ELEVADA
PROCEDIENDOSE A UNA VE-
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RIFICACION PARA VER S| LA MISMA ESTA SEGLRA Y Sl ASUMIO LA POSICION PRETENDIDA.
ESE PROCEDIMENTO ES ESPECIALMENTE IMPORTANTE CON ENGANCHES DE CESTO U
OTROS TIPOS SUELTOS, EN LOS CUALES LA FRICCION RETIENE LA CARGA.

S| HUBIERE TENDENCIA A LA INCLINACION, LA CARGA DEBERA SER BAJADA Y LAS FITACIO-
NES REPOSICIONADAS,

EL MOVIMIENTO EXPERIMENTAL DEBERA SER REPETIDO HASTA QLE SE TENGA GARANTIA
DE LA ESTABILIDAD DE LA CARGA.

AL PROCEDERSE A LA ELEVACION, ES PRECISO ASEGLRARSE QUE LA CARGA ESTE BAJO
CONTROL, POR EJEMPLO, PARA EVITAR LA ROTACION ACCIDENTAL O COLISION CON
OTROS OBJIETOS.

SE DEBE EVITAR EL IZAMIENTO
“INTERMITENTE" PLES ESO Al-
MENTARA LAS FUERZ2AS ACTU-
ANDO SOBRE LA CINTA LEVTEC.
UNA CARGA EN LA CINTA O LA
PROPIA CINTA NO DEBERAN




SER ARRASTRADAS EN EL PISO O SOBRE SUPERFICIES ASPERAS.

LA CARGA DEBERA SER BAJADA DE MANERA IGUALMENTE CONTROLADA, COMO SE
PROCEDE CON EN LA TAREA DE ELEVACION.

SE DEBE EVITAR EL APRISSONAMIENTO DE LA CINTA LEVTEC EN LA OPERACION DE DES-
CENSO DE LA CARGA. DE LA MISMA FORMA, NO SE DEBE TRATAR DE EMPLIJAR LA CINTA
PEBAJO DE LA CARGA CUANDO ESTA ESTE DESCANSANDO SOBRE ELLA,

LAS CINTAS NUNCA PODRAN ESTAR TORCIPAS O CON NUPOS.

LA COSTURA DE CIERRE NUNCA DEBERA SER PASADA POR BANCHOS O POR OTROS DIS-
POSITIVOS DE SUSPENSION (LA MISMA DEBERA, DE PREFERENCIA, ESTAR POSICIONADA
EN LA PARTE VERTICAL DE LA CINTA LEVTEC).

NUNCA LO OLVIPDE, USE STEMPRE EL EPT
RECOMENDADO PARA LA EUNCION

COLOQUE ATENCION EN EL MOMENTO
DE REALIZAR MOVIMIENTOS

VEA ABATJO LA MANERA CORRECTA:
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AMARRE LEVTEC®,

LA MAS ALTA TECNOLOGIA A SU
DISPOSICION. CERTIFICADAS Y APROBADAS
UNA A UNA, GARANTIZANDO SU TOTAL
SEGLRIDAR MUEVA SUS CARGAS CON QUIEN
REALMENTE GARANTIZA SU SEGLRIDAD

SEGURIPAP Y CALIPADP
GARANTIZAPAS
PARA REALIZAR EL MOVIMIENTO SEGLRO DE
__ CARGAS, USE LAS CINTAS DE ELEVACION v

/

ri
levios

TECNOTEXTIL ES LA ONICA EMPRESA
FABRICANTE DE CINTAS EN BRASIL QUE POSEE
TSO 9001 EN TOPO SU PROCESO ™.
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LO C\’LIE HAY POR VENTI?O PE LAS CINTAS LEVTEC

STOCK y AGILIDAD “ LABORATORIO PROPIO

PARA CUALQUIER DEMANDA VERIFICADO POREL IPT
%
\ RECONOCIMIENTO
SEGURIDAD y CALIDAD INTERNACIONAL
GARANTIZADAS COMERCIALIZACION DENTROY FUERA DE BRASIL

EQUIPO TECNICO PRODUCCION COMPLETA

EM CONSTANTE ACTUALIZACION EQUIPAMIENTOS DE ULTIMA GERACION
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2/~ TECNOTEXTIL

SEGURANCA EM MOVIMENTO

WWWTECNOTEXTIL.COM.BR

SAC: 0800 7719610 «roroman
RESPETO AL CLIENTE

Sequridad en
Movimiento




